МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ

АРХАНГЕЛЬСКОЙ ОБЛАСТИ 

Государственное автономное профессиональное 

образовательное учреждение Архангельской области
«Коряжемский индустриальный техникум»

(Гапоу АО «Коряжемский Индустриальный Техникум»)

УТВЕРЖДАЮ

Директор ГАПОУ АО

 «Коряжемский

индустриальный техникум»

_____________А.А.Малахов

«___»_____________2015г

Рабочая программа профессионального модуля

ПМ.02 СВАРКА И РЕЗКА ДЕТАЛЕЙ ИЗ РАЗЛИЧНЫХ СТАЛЕЙ,

ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ И ИХ СПЛАВОВ, ЧУГУНОВ ВО ВСЕХ

ПРОСТРАНСТВЕННЫХ ПОЛОЖЕНИЯХ
2015
Программа профессионального модуля разработана на основе Федеральных государственных образовательных стандартов (далее – ФГОС) по профессиям СПО (далее профессия)  

15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) 

Организация-разработчик: ГАПОУ АО «Коряжемский индустриальный техникум» 

Разработчик:

Юрин Михаил Николаевич – преподаватель.

	РАССМОТРЕНА и ОДОБРЕНА

на заседании научно-методического совета Коряжемского индустриального техникума

____________/Белокашина Т.К. «_____»____________2015 г.
	


СОДЕРЖАНИЕ 
1. ПАСПОРТ ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ                                                             4
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО

МОДУЛЯ                                                                                                            7
3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ                                                            8
4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРИМЕРНОЙ 
РЕГИОНАЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ                                                          20
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА  РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 
(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)                              25
1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 СВАРКА И РЕЗКА ДЕТАЛЕЙ ИЗ РАЗЛИЧНЫХ СТАЛЕЙ,

ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ И ИХ СПЛАВОВ, ЧУГУНОВ ВО ВСЕХ

ПРОСТРАНСТВЕННЫХ ПОЛОЖЕНИЯХ
1.1. Область применения примерной рабочей программы

Рабочая  программа профессионального модуля (далее примерная программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии (профессиям) 

15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

 сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях  и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

· ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

· ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

· ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

· ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
· ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных

металлоконструкций.

· ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ 
на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

Примерная рабочая программа может быть использована при подготовке квалифицированных рабочих по профессии  15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе  освоения профессионального модуля должен:

   иметь практический опыт:
· выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

· выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей, аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

· выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

· выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

· чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

· организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии санитарно-техническим требованиям и требованиям охраны труда;

   уметь:

· выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;

· выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации;

· выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

· выполнять кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

· производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна;

· выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву;

· выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

· читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности;

   знать:

· устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;

· свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора, марки и типы электродов;

· правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

· особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;

· технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;

· основы электротехники в пределах выполняемой работы;

· методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке;

· процесс газовой резки легированной стали;

· режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

· технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций;

· материалы и нормативные документы на изготовление, и монтаж сварных конструкций;

· сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы

профессионального модуля:

всего – 895 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 355 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 237 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 118 часов;

учебной и производственной практики – 540часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения примерной региональной программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения



	ПК 2.1.
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов

	ПК 2.2.
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов

	ПК 2.3.
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей

	ПК 2.4.
	Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации

	ПК 2.5.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций



	ПК 2.6.
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля
	Коды

профессиональных

компетенций


	Наименования

разделов

профессионального

модуля


	Всего

часов


	Объем времени, отведенный на освоение

междисциплинарного курса (курсов)
	Практика



	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка 
обучающегося
	Самостоятельная

работа

обучающегося,

часов


	Учебная,

часов


	Производственная,
часов



	
	
	
	Всего
часов


	Лекции
часов
	В т.ч.

лабораторных и практических
занятий
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 2- 3, ПК 5- 6
	Раздел 1. Ручная электродуговая сварка металлов и сплавов.
	72
	48
	27
	21
	24
	-
	-

	ПК 1, ПК 5 - 6
	Раздел 2. Газовая сварка 

металлов и сплавов
	51
	34
	17
	17
	17
	-
	-

	ПК 3, ПК 5 - 6
	Раздел 3. Автоматическая и 
механизированная сварка 
металлов и сплавов
	54
	36
	19
	17
	18
	-
	-

	ПК 4, ПК 6
	Раздел 4. Технология электродуговой сварки и резки металлов 
	99

	70
	37
	33
	29
	-
	-

	ПК 1-6
	Раздел 5. Технология 

производства
сварных конструкций
	73
	49
	27
	22

	24
	-
	-



	
	Учебная и производственная практики, часов
	
	540
	
	
	
	324

	216

	
	Всего:
	895
	873

	91
	141
	112
	324
	216


3.2. Содержание обучения профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем


	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические

занятия, самостоятельная работа обучающихся,

курсовая работа (проект)

	Объем часов
	Уровень

освоения



	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Ручная электродуговая сварка металлов и
сплавов
	
	72

	

	МДК.02.01. Оборудование,

техника и технология

электросварки
	
	48

	

	Тема 1.1.

Оборудование

сварочного поста

для ручной дуговой

сварки


	Содержание
	8
	

	
	1. Сварочный пост: определение, виды, стационарные и передвижные посты.

Подготовка рабочего места к работе, запуск в работу и обслуживание источника сварочного тока. Обслуживание рабочего места.
	5
	2

	
	2. Внешние вольтамперные характеристики источников питания дуги. Напряжение холостого хода, номинальный сварочный ток и напряжение.
	
	2

	
	3. Сварочные трансформаторы, выпрямители, преобразователи, сварочный агрегат: назначение, устройство, принцип работы. Способы регулирования

сварочного тока.
	
	3



	
	3. Инверторные источники питания: назначение, принципиальная схема, технологические преимущества. Аппараты для повышения устойчивости горения дуги.
	
	2

	
	4. Сварочные многопостовые системы: назначение, принципиальная схема, способы защиты от перегрузок. Правила обслуживания ИП дуги. Возможные

неисправности ИП сварочной дуги, способы их устранения. Основные работы, выполняемые при обслуживании ИП дуги.
	
	

	
	Лабораторные работы
	3
	

	
	1. Изучение устройства сварочного трансформатора.
	
	

	
	2. Изучение устройства сварочного выпрямителя.
	
	

	
	3. Изучение устройства и работы балластного реостата.
	
	

	
	Содержание
	32
	

	Тема 1.2.

Техника и технология

ручной дуговой сварки

покрытыми электродами.

	1. Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды, схемы. Строение дуги. Условия зажигания и устойчивость горения дуги. Магнитное дутье. Перенос металла через дугу.
	20


	

	
	2. Сварочные материалы. Стальная проволока: назначение, химический состав, маркировка. Электроды: назначение, виды, классификация. Условное обозначение.
	
	2

	
	3. Параметры режима ручной дуговой сварки: понятие, основные и дополнительные, их влияние на форму и размеры шва.
	
	3



	
	4. Техника сварки в нижнем положении. Способы заполнения швов по длине и сечению. Техника выполнения вертикальных, горизонтальных и

потолочных швов.
	
	2



	
	5. Деформации и напряжения при сварке: понятие и виды. Классификация напряжений, причины и механизм их образования. Влияние остаточных напряжений. Основные способы и пути предотвращения и уменьшения деформации. Способы исправления деформированных конструкций. Механическая правка.
	
	

	
	6. Особенности сварки углеродистых сталей, низколегированных конструкционных сталей, высоколегированных сталей. Свариваемость сталей.
	
	3

	
	7. Сварка цветных металлов. Трудности сварки. Сварка чугуна. Свойства и свариваемость чугуна.
	
	2

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	1. Исследование влияния магнитного дутья на качество сварки.
	6
	

	
	2. Исследование основных реакций в зоне сварки: окисление, раскисления, легирование металла шва.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. Выбор марки электрода для сварки углеродистых и легированных сталей.
	12
	

	
	2. Чтение маркировки электрода по паспорту. 
	
	

	
	3. Выбор параметров режима сварки в различных пространственных положениях сварного шва: нижнем, горизонтальном, вертикальном.
	
	

	
	4. Расшифровка марки стали по условному обозначению. Определение группы свариваемости.
	
	

	
	5. Составление технологического процесса ручной дуговой сварки конструкций различного назначения.
	
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	Тема 1.3.

Техника и технология

ручной дуговой сварки

неплавящимся электродом


	Содержание
	4
	

	
	1. Сущность ручной дуговой сварки неплавящимся электродом. Оборудование, сварочные материалы.
	4
	3

	
	2. Выбор параметров режима сварки. Техника сварки: левый и правый способ.
	
	

	
	3. Технология сварки легированных сталей и цветных

металлов. Сварка чугуна угольным электродом.
	
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1
	24
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

· оказание доврачебной помощи;

· доврачебная помощь при отравлении газами;

· подготовка к работе сварочной цепи;

· запуск в работу и обслуживание источника сварочного тока;

· обслуживание рабочего места во время работы;

· обслуживание рабочего места по окончанию работы;

· требования к выполнению однопроходных швов;

· область применения плазменной и микроплазменной сварки;

· сварка титана и его сплавов;

· основные требования к организации рабочего места и безопасности выпол​нения работ при сварке неплавящимися электродами;

· схемы плазменной сварки прямого и косвенного действия;

· индивидуальные и коллективные средства защиты;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сва​рочных работ при ручной дуговой сварке;

· пожарная безопасность при ручной дуговой сварке.
	
	

	Раздел 2.

Газовая сварка металлов

и сплавов
	
	51


	

	МДК.02.02. Технология

газовой сварки
	
	34


	

	Тема 2.1.

Основы охраны труда

при газовой сварке


	Содержание
	6
	

	
	1. Организация охраны труда. Вредные и опасные производственные факторы при газовой сварке. Пожарная безопасность. Индивидуальные средства защиты.
	4
	2

	
	2. Правила техники безопасности при газопламенных работах. Общие правила и при работе с переносными ацетиленовыми генераторами.
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1. Изучение средств защиты работающих.
	
	

	
	2. Исследование опасных и вредных производственных факторов.
	
	

	Тема 2.2.

Материалы свариваемые

газовой сваркой


	Содержание
	10
	

	
	1. Стали и сплавы, соединяемые газовой сваркой. Материалы для газовой сварки. Газы, применяемые при сварке: назначение, производство, транспортирование и хранение.
	6
	2



	
	2. Карбид кальция: характеристика, назначение, производство и хранение. Флюсы: назначение, требования и область применения. Присадочные

материалы: назначение, требования и классификация.
	
	3

	
	Лабораторные работы
	4
	

	
	1. Исследование свариваемости сталей газовой сваркой.
	
	

	
	2. Выбор сварочных материалов для газовой сварки различных сталей.
	
	

	Тема 2.3.

Режимы и техника

газовой сварки


	Содержание
	17
	

	
	1. Газовое пламя и его влияние на свойства сварного соединения. Термический цикл сварки. Сварочные напряжения и деформации.
	7
	2

	
	2. Режимы газовой сварки: параметры режима и их выбор. Способы газовой сварки: левый и правый. Положение мундштука горелки. Способы движения

горелки.
	
	3

3

	
	3. Сварка в нижнем положении. Выполнение вертикальных швов, горизонтальных на вертикальной плоскости, потолочных швов.
	
	

	
	4. Сварка углеродистых, среднеуглеродистых и высокоуглеродистых сталей.
	
	2

	
	5. Сварка легированных и низколегированных сталей. Сварка чугуна.
	
	

	
	6. Сварка цветных металлов и сплавов. Трудности сварки, технологические особенности.
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1. Выбор параметров газовой сварки.
	
	

	
	2. Исследование влияния термической обработки на свойства металла при газовой сварке.
	
	

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1. Сварка чугуна.
	
	

	
	2. Сварка углеродистых сталей и низколегированных сталей.
	
	

	
	3. Сварка цветных металлов.
	
	

	
	4. Выбор режима газовой сварки в зависимости от толщины металла и положения шва в пространстве.
	
	

	
	Контрольная работа.
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2
	17
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

· требования безопасности при выполнении газосварочных работ;

· пайка: сущность, назначение, материалы, область применения;

· низко- и высокотемпературная пайка;

· пайка-сварка чугуна: сущность процесса, технологическая особенность и техника сварки;

· тепловая мощность, эффективная тепловая мощность при газовой сварке;

· термический цикл сварки;

· сварочные напряжения и деформации;

· зоны сварного соединения;

· химическое взаимодействие и металлургические процессы при газовой сварке;

· термическая обработка при газовой сварке.


	
	

	Раздел 3. Автоматическая и

механизированная сварка

металлов и сплавов
	
	54


	

	МДК.02.03.

Электросварочные работы

на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	36
	

	Тема 3.1.

Оборудование, техника и
технология полуавтоматической

сварки в среде защитных газов


	Содержание
	26
	

	
	1. Технологические особенности сварки в среде защитных газов и их смесях.

Схема сварки в защитных газах плавящимся и неплавящимся электродом.

Сварочные материалы для полуавтоматической сварки в среде защитных газов.
	15
	2



	
	2. Оборудование и аппаратура для дуговой сварки в защитных газах. Система обозначения аппаратов.
	
	3



	
	3. Газоэлектрические горелки. Гибкие шланги. Редукторы, подогреватели, осушители и расходомеры.
	
	

	
	4. Технология полуавтоматической сварки в среде защитных газов. Подготовка деталей под сварку. Выбор параметров режима.
	
	2

	
	5. Техника сварки стыковых швов. Схема колебательных движений горелки.
	
	

	
	6. Технология сварки углеродистых и низкоуглеродистых сталей. Выбор параметров режима сварки. Техника сварки.
	
	3

	
	7. Технология сварки среднелегированных (теплоустойчивых сталей) и высоколегированных сталей. Трудности сварки. Подготовка к сварке и выбор

параметров режима.
	
	

	
	8. Технология сварки цветных металлов. Трудности сварки. Подготовка к сварке, выбор параметров режима и техника сварки.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. Обозначение и расшифровка сварочных аппаратов для полуавтоматической сварки.

2. Выбор параметров сварки сталей различных марок и цветных металлов и сплавов.

3. Выбор техники сварки металлов различной толщины и положения в пространстве.

4. Разработка технологических процессов полуавтоматической сварки конструкций различного назначения

5. Техника сварки в защитном газе швов в различных пространственных положениях.
	10
	

	Тема 3.2. Оборудование, техника и технология автоматической сварки в среде защитных газов и под флюсом

	Содержание
	10
	

	
	1. Оборудование для автоматической сварки под флюсом. Сварочные автоматы: назначение, классификация, устройство. Вспомогательное оборудование для автоматической сварки.
	4
	2

	
	2. Параметры режима сварки под флюсом. Выбор режима. Техника автоматической сварки под флюсом. Сварочные материалы.
	
	3

	
	3. Оборудование поста автоматической сварки плавящимся электродом в среде защитного газа. Сварочные материалы. Параметры режима сварки.
	
	2

	
	4. Оборудование поста автоматической сварки неплавящимся электродом в среде защитного газа. Параметры режима сварки.
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1. Выбор сварочной проволоки и флюса.
2. Выбор и установка параметров режима сварки. Типовые режимы сварки малоуглеродистых и низколегированных сталей. 
3. Разработка технологии изготовления сварных конструкций автоматической

сваркой под флюсом и в среде защитного газа плавящимся и неплавящимся электродом.
	
	

	
	Контрольная работа
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 3
	18
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

· техническая характеристика горелок для механизированной сварки плавящимся электродом;

· технические данные автоматов;

· техническая характеристика многодуговых автоматов;

· условное обозначение элементов химического состава в основном металле и электродной проволоке;

· характеристика некоторых типов самозащитных порошковых проволок;

· смесители защитных газов для полуавтоматической сварки;

· сущность и назначение электрошлаковой сварки;

· технология электрошлаковой сварки;

· схемы электрошлаковой сварки;

сварочные материалы для электрошлаковой сварки.
	
	

	Раздел 4. Газовая и дуговая

резка металлов и сплавов


	
	87
	

	МДК02.04. Технология
электродуговой сварки и резки

металла
	
	70
	

	Тема 4.1.

Дуговая резка


	Содержание
	22
	

	
	1. Дуговые способы резки: сущность, назначение и область применения. Воздушно дуговая резка металлов. Схема поста. Материалы для резки.
	16


	2

	
	2. Лазерная и плазменная резка металлов. Схема установки и принцип действия.
	
	

	
	Воздушно-дуговая, кислородно-дуговая, аргонная резки металла.
	
	

	
	1. Резка плавящимся электродом: дуговая резка листового металла разной толщины по прямому и криволинейному контуру.
	6
	3

	
	2. Дуговая резка труб, арматуры, профильного металла.
	
	

	Тема 4.2.

Газовая резка


	Содержание 
	48
	

	
	1. Сущность процесса кислородной резки. Основные условия резки, влияние состава стали на резку. Классификация разрезаемости сталей.
	15
	2

	
	2. Резаки и аппараты для ручной резки. Классификация резаков.
	
	

	
	3. Универсальные резаки: назначение, устройство, принцип работы. Условное обозначение.
	
	3

	
	4. Режимы резки. Техника ручной резки. 
	
	2

	
	5. Резка большой толщины с применением кислорода низкого давления.
	
	1

	
	6. Приспособления к резаку. Резка «кислородным копьем». Схема резки.

7. Машинная резка: сущность, назначение и область применения. Оборудование для машинной резки. Резаки для машинной резки.
	
	

	
	8. Кислородно-флюсовая резка: сущность процесса, оборудование и материалы.
	
	

	
	Практические занятия

1.Выбор резака для ручной кислородной резки по техническим характеристикам.

2. Выбор режимов воздушно-дуговой и кислородно-дуговой резки металлов.

3. Выбор машин для термической резки листовой стали.

4. Подготовка металла к резке. Начало резки. Процесс резки.

5. Выбор режима газовой резки металла и мундштуков резака.

6. Техника резки двумя резаками, резка двутавра, уголка, швеллера дуговой и газовой резками
7. Техника резки прутков, поворотных труб дуговой и газовой резками.
8. Техника резки профильного и листового металла дуговой и газовой резками.
9. Предупреждение деформация металла при резке.
	32
	

	
	Контрольная работа
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 4
	29
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

· техническая характеристика керосинореза;

· правила обращения с керосинорезом;

· резаки для среза заклепок, вырезка труб и отверстий;

· схема пакетной резки тонколистового металла;

· шарнирные машины для кислородной резки;

· машины для резки с фотокопированием;

· точность и качество реза;

· высококачественная резка «смыв-процесс»;

· резаки для воздушно-дуговой резки;

· плазмообразующие газы и электроды для плазменной резки.
	
	

	Раздел 5. Производство
сварных конструкций
	
	72
	

	МДК.02.05. Технология производства сварных конструкций
	
	49

	

	Тема 5.1.

Основные требования

предъявляемые к сварным

конструкциям


	Содержание
	8
	

	
	1. Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям.
	6
	2

	
	2. Работа стали при различных силовых воздействиях. Работа стали на растяжение. Работа стали на сжатие, прочность и устойчивость.
	
	1

	
	3. Устойчивость сжатых стержней. 
	
	

	
	Практические занятия 

1. Организация контроля качества сварных конструкций.
	2
	

	Тема 5.2.

Технология производства

сварных машиностроительных конструкций


	Содержание
	14
	

	
	1. Технологичность сварных конструкций. 
	8

	2

	
	2. Технология изготовления сварных конструкций. Технологический процесс.
	
	3

	
	3. Распределение технологических операций. Маршрутные карты.
	
	1

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1. Разработка технологических процессов изготовления сварных конструкций различного назначения.
	
	

	
	2. Механизация и автоматизация сварочного производства.
	
	

	Тема 5.3.

Типовые сварные строительные

конструкции


	Содержание
	27
	

	
	1. Решетчатые и балочные конструкции. 
	13

	2

	
	2. Сварные стыки двутавровых балок. Фермы, назначение и изготовление.
	
	3

	
	3. Изготовление сварных балок. Схемы приспособлений для изготовления балок.
	
	

	
	4. Типы стыковых соединений трубчатых конструкций. 
	
	2

	
	5. Сосуды высокого давления: назначение, способы изготовления, испытания.
	
	3



	
	6. Трубопроводы: классификация, назначение, способы изготовления и область применения.
	
	

	
	7. Судостроительные конструкции. Технология изготовления.
	
	2

	
	8. Машиностроительные конструкции. Технология изготовления.
	
	

	
	Контрольная работа
	1
	

	
	Практические работы
	14
	

	
	1. Выбор параметров режима и технологического варианта ручной дуговой сварки труб.
	
	

	
	2. Выбор схемы сварки неповоротного стыка труб.
	
	

	
	3. Выбор направления и очередности укладки корневого шва.
	
	

	
	4. Выбор параметров режима и технологического варианта газовой сварки труб.
	
	

	
	5. Выбор схемы и техники  сварки решетчатых конструкций.
	
	

	
	6. Выбор схемы сварки коробчатого изделия.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 5
	24
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

· сборочные кондукторы;

· сборочные стенды;

· сборочные стапели;

· переносные универсальные сборочные приспособления;

· оборудование для перемещения и закрепления свариваемых изделий;

· схема сварочного кантователя;

· оборудование для установки и перемещения сварочных аппаратов;

· схема сварочного вращателя;

· типы опор для сварочных автоматов;

· промышленные роботы для сварки;

· схема сварки шаровидного резервуара;

· схема сварки резервуаров из листового проката;

· схемы устранения дефектов трубопровода;

· схема ремонта участков паропроводных труб.
	
	

	
	118
	

	
	118
	


   В т.ч. лекций – 125 часов, практических и лабораторных работ – 111 часов.
4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
   Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета

«Специальных дисциплин»; мастерских «Слесарная», «Сварочная»;

лаборатории «Контрольно-измерительной»; полигона «Сварочный».

   Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Специальных

дисциплин»:

· рабочие места по количеству учащихся;

· рабочее место преподавателя;

· доска;

· наглядные пособия;

· комплект учебно-методических материалов, методических рекомендаций и разработок;

· макеты источников питания сварочной дуги;

· типовые стенды, плакаты;

· тренажер для ручной дуговой сварки;

· тренажер для полуавтоматической сварки в среде защитных газов;

· справочная и учебно-методическая литература.

   Технические средства обучения:

· персональный компьютер;

· мультимедийный проектор;

· экран;

· фото и видеокамера;

· носители информации.

   Оборудование мастерских и рабочих мест в мастерских.

   Слесарной:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· станки настольно-сверлильные, заточные, для рубки металла, ножницы и другие;

· верстаки с тисками слесарными;

· набор слесарных инструментов;

· набор контрольно-измерительных инструментов;

· приспособления для правки и рихтовки;

· трубогибы, труборазметчики, труборезы и фаскорезы;

· комплект универсальных переносных приспособлений;

· средства индивидуальной и коллективной защиты;

· инструмент для ручной и механизированной обработки металла;

· химические реактивы;

· набор плакатов;

· техническая документация на различные виды обработки металла;

· заготовки для выполнения слесарно-сборочных работ;
· инструкционные карты;

· справочная и учебно-методическая литература;

· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении
слесарно-сборочных работ.

   Сварочной:

· пост ручной дуговой сварки;

· газосварочный пост;
· пост для полуавтоматической сварки;
· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполненииэлектросварочных и газосварочных работ;

· сборочно-сварочные приспособления;

· комплект универсальных переносных приспособлений;

· многопостовые источники питания;

· трансформатор;

· балластный реостат;

· принадлежности сварщика;

· набор слесарного инструмента;

· набор контрольно-измерительных инструментов;

· сварочные материалы для дуговой и газовой сварки и резки металла;

· эталоны образцов сварных швов и соединений;

· пост кислородной резки металла;

· приточно-вытяжная вентиляция общая и местная;

· макеты;

· плакаты;

· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполненииэлектросварочных и газосварочных работ;

· инструкционные карты;

· техническая, справочная и учебно-методическая литература.
   Лаборатория контрольно-измерительная:

· наборы контрольно-измерительного инструмента для проверки разделки кромок;

· наборы контрольно-измерительного инструмента для проверки точности сборки;

· приборы для определения твердости металлов;

· компрессорная установка;

· контрольные приспособления;

· прибор ультразвуковой дефектоскопии;

· комплект для капиллярного метода контроля и цветной дефектоскопии;

· набор шаблонов-катетометров;

· плакаты.
4.2. Информационное обеспечение обучения.

   Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,                                                         дополнительной литературы.

          Основные источники           Учебники:
1. Адаскин А.М. «Материаловедение (металлообработка)»  уч. пос. для НПО/А.М. Адаскин, В.М. Зуев — 2-е изд., стер — М.: Издательский центр «Академия», 2003.

2. Бродский А.М. «Черчение (металлообработка)». Учебник для НПО/ А.М. Бродский, Э.М. Фаздулин, В.А. Халдинов - 2-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2004.

3. Куликов О.Н. «Охрана труда при производстве сварочных работ»  уч. пос. для НПО/О.Н. Куликов, Е.И. Ролин - 5-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2006.

4. Макиенко Н.И. «Общий курс слесарного дела»  уч. пос. для НПО/ Н.И.Макиенко-5-е изд., испр.- М.: Издательский центр «Академия», 2003.

5. Маслов В.И. «Сварочные работы»  уч. пос. для НПО/В.И. Маслов — 
3-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2005. 

6. Покровский С.Б. «Слесарное дело». Учебник для НПО/ С.Б. Покровский, В.Н. Скакун — 3-е изд. - М.: Издательский центр «Академия», 2005.

7. Юхин Н.А. «Газосварщик»  уч. пос. для НПО/под ред. Стеклова О.И. - М.: Издательский центр «Академия», 2005.

8. Чернышов Г.Г. «Сварочное дело: Сварка и резка металлов»  уч. пос. для НПО/Г.Г. Чернышов - М: ИРПО, Профобриздат, 2002.

Справочники:

1.  Зайцев С.А. «Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении»  Учебник для НПО/С.А. Зайцев — 6-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2007.

2. Заплатин В.Н. «Справочное пособие по материаловедению (металлообработка)»  уч. пос. для НПО/под ред. Заплатина В.Н. – 
3-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.

3. Покровский С.Б. «Справочник слесаря» уч. пос. для НПО/ С.Б. Покровский — 4-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.  

4. Чернышов Г.Г. «Справочник электросварщика и газорезчика» уч. пос. для НПО/под ред. Г.Г. Чернышова-4-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.                                   
          Дополнительные источники: Учебники и учебные пособия:
1. Васильева Л.С. «Черчение (металлообработка). Практикум» уч. пос. для НПО/Л.С. Васильева — 3-е изд., испр.- М: Издательский центр «Академия», 2010.

2. Виноградова В.С. «Электрическая дуговая сварка» уч. пос. для НПО/ В.С. Виноградова — М: Издательский центр «Академия», 2007.

3. Гуськова Л.Н. «Газосварщик. Рабочая тетрадь»  уч. пос. для НПО/Л.Н. Гуськова - М: Издательский центр «Академия», 2008.

4. Казаков Ю.В. «Сварка и резка материалов»  уч. пос. для НПО/под ред. Ю.В. Казакова — 3-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2003.

5. Николаев А.А. «Электросварщик»  уч. пос. для ПТУ/А.А. Николаева, А.И. Герасименко - 4-е изд., перераб. и доп. - Ростов на Дону: Феникс, 2003.

6.  «Основы материаловедения (металлообработка)» уч. пос. для НПО/ под ред. В.Н. Заплатина-3-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2007.
7. Покровский Б.С. «Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь»  уч. пособие/Б.С. Покровский — М: Издательский центр «Академия», 2007.

8. Покровский Б.С. «Сборник заданий по специальной технологии для слесарей» уч. пособие для НПО/Б.С. Покровский, В.А. Скакун — 
4-е изд., стер. - М: Издательский центр «Академия», 2005.

9. Покровский Б.С. «Слесарно-сборочные работы. Рабочая тетрадь»  уч. пос. для НПО/Б.С. Покровский — 1-е изд. - М: Издательский центр «Академия», 2007.

10.  Соколова Е.Н. «Материаловедение (металлообработка). Рабочая тетрадь» уч. пос. для НПО/Е.Н. Соколова — 3-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2007.

11.  Чумаченко Ю.Т. «Материаловедение и слесарное дело» уч. пос. для учащихся проф. лицеев и училищ/Ю.Т.Чумаченко — Ростов на Дону: Феникс, 2005.

Наглядные пособия:

1. «Иллюстрированное пособие сварщика». - М.:ЮНИТА, 2007.

2. Комплект инструкционных карт по курсу «Общеслесарные работы». - М.: Издательский центр «Академия», 2004.

3. Комплект карт по курсу «Материаловедение». - М.: Издательский центр «Академия», 2002.

4. Покровский Б.С. Альбом: Слесарное дело. Иллюстрированное учебное пособие/С.Б. Покровский — 4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2005.

5. Юхин Н.А. Альбом: Газосварщик. Иллюстрированное учебное пособие для НПО/Н.А. Юхин — 1-е изд. - М.: Издательский центр «Академия», 2006.

                                     Методическая литература:

1. Покровский С.Б. «Производственное обучение слесарей» уч. пос. для НПО/С.Б. Покровский — М.: Издательский центр «Академия», 2006.
2. Скакун В.А. «Методика преподавания специальных и общетехнических предметов (в схемах и таблицах)» уч. пос. для НПО/В.А. Скакун — 4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2008.

   Информационные ресурсы:

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа:

- www.svarka-reska.ru

- www.svarka.net
- www·prosvarky.ru
- websvarka.ru

- http://fcior.edu.ru.

- www.osvarke.info.

   4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер

и проводятся в учебных кабинетах, оснащенных мультимедийным

оборудованием, компьютерном классе и в учебной лаборатории, где

обучающиеся осваивают умения (приблизительно 40-50% отведенного времени на теоретическое обучение). Занятия в компьютерном классе и библиотеке предпочтительнее организовывать как самостоятельную работу для проведения практических работ и внеаудиторную подготовку рефератов, докладов, мини-проектов, мультимедийных презентаций, слайд-шоу и др. Практические занятия планируется проводить малыми группами, что способствует

индивидуализации обучения, сотрудничеству и повышению интереса к

профессии.

   Учебная практика проводится в сварочной мастерской, а также на

полигоне, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Учебную практику рекомендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуализации и повышению качества

обучения. Реализация программы модуля предполагает обязательную

производственную практику (концентрированную), которая может

осуществляться на предприятиях социальных партнеров и в других

организациях (различных правовых форм собственности). Направление

деятельности организаций должно соответствовать профилю подготовки

обучающихся.

   Обязательным условием допуска к производственной практике (по

профессии) в рамках профессионального модуля «Сварка и резка деталей из

различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех

пространственных положениях» является освоение междисциплинарных

курсов: «Оборудование, техника и технология электросварки», «Технология

газовой сварки», «Электросварочные работы на автоматических и

полуавтоматических машинах», «Технология электродуговой сварки и резки
металла», «Технология производства сварных конструкций» и учебной

практики. При подготовке к итоговой аттестации по модулю организуется

проведение консультаций. Формы проведения консультаций: групповые,

индивидуальные, письменные, устные.

   Освоение программы модуля базируется на изучении:

   I. Общепрофессиональных дисциплин:
· «Основы инженерной графики»

· «Основы электротехники»

· «Основы материаловедения»

· «Допуски и технические измерения»

· «Безопасность жизнедеятельности»

· «Основы автоматизации производства»

· «Основы экономики»

   II. Профессиональных дисциплин:
· «Оборудование, техника и технология электросварки»

· «Технология газовой сварки»

· «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах»

· «Технология электродуговой сварки и резки металла»

· «Технология производства сварных конструкций»

   III. Прохождение практик:

· Учебной в слесарной и сварочной мастерских.

· Производственной на предприятии.

   IV. Профессионального модуля ПМ 1. «Подготовительно-сварочные

работы», ПМ 4. «Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений».
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
Профессиональные компетенции
	Результаты (освоенные

профессиональные

компетенции)
	Основные показатели

оценки результата


	Формы и

методы

контроля и

оценки

	ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и

простых деталей из цветных

металлов и сплавов.

	Организация рабочего места

в соответствии с нормативными документами. 

Подбор инструментов и оборудования в соответствии с инструкционной картой.

Подбор режимов сварки в 
соответствии с технологической картой.

Подбор сварочных материалов в соответствии с инструкционной картой.

Сварка металла в соответствии с

технологической картой.
	Оценка выполнения лабораторных работ.

Наблюдение и

оценка выполнения практических работ.

Оценка выполнения тестовых заданий.
Контроль и оценка выполнения

самостоятельной

работы.

	ПК 2.2. Выполнять ручную

дуговую и плазменную

сварку средней сложности и

сложных деталей аппаратов,

узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.


	Организация рабочего места

в соответствии с нормативными документами.

Подбор инструментов и

оборудования в соответствии

с инструкционной картой.

Подбор режимов сварки в  соответствии с технологической картой.

Подбор сварочных материалов в соответствии с инструкционной картой.


	Оценка выполнения лабораторных

работ.

Наблюдение и оценка выполнения

практических

работ.

Оценка выполнения тестовых заданий.

Сварка металла в

соответствии с

технологической картой.

Контроль и оценка

выполнения

самостоятельной

работы.

	ПК 2.3. Выполнять

автоматическую и

механизированную сварку с

использованием плазмотрона средней сложности и сложных

аппаратов, узлов, деталей,

конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	Организация рабочего места

в соответствии с нормативными документами.

Подбор инструментов и

оборудования в соответствии

с инструкционной картой.

Подбор режимов сварки в

соответствии с технологической картой.

Подбор сварочных материалов в соответствии с инструкционной картой.

Сварка металла в соответствии с

технологической картой.
	Оценка выполнения лабораторных

работ.

Наблюдение и

Оценка выполнения практических

работ.

Оценка выполнения тестовых заданий.

Контроль и оценка

выполнения

самостоятельной

работы.

	ПК 2.4. Выполнять

кислородную, воздушно-

плазменную резку металлов

прямолинейной и сложной

конфигурации.

	Организация рабочего места

в соответствии с нормативными документами.

Подбор инструментов и

оборудования в соответствии

с инструкционной картой.

Подбор режимов резки, в

соответствии с технологической картой.

Резка металла в соответствии

с технологической картой.


	Оценка выполнения  лабораторных

работ.

Наблюдение и

Оценка выполнения  практических

работ.

Оценка выполнения тестовых заданий.
Контроль и оценка

выполнения

самостоятельной

работы.

	ПК 2.5. Читать чертежи

средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.


	Определение линейных размеров.

Определение вида сварки.

Определение типа соединений и его  конструктивных особенностей.
Определение способа сварки.

	Оценка выполнения лабораторных работ.

Наблюдение и оценка выполнения практических работ.

Оценка выполнения тестовых заданий.

Контроль и оценка

выполнения

самостоятельной

работы.

	ПК 2.6. Обеспечивать

безопасное выполнение

сварочных работ на рабочем

месте в соответствии с

санитарно-техническими

требованиями и требованиями охраны труда.


	Соблюдение привил охраны

труда и пожарной безопасности в соответствии с нормативными

документами.


	Оценка выполнения лабораторных

работ.

Наблюдение и

Оценка выполнения практических

работ.

Оценка выполнения тестовых заданий.

Контроль и оценка

выполнения

самостоятельной

работы.




Общие компетенции
	Результаты (освоенные

общие компетенции)
	Основные показатели

оценки результата
	Формы и методы

контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и

социальную значимость

своей будущей профессии,

проявлять к ней устойчивый

интерес.


	Способность анализировать ситуацию на рынке труда в области

сварочного производства.

Быстрая адаптация к внутриорганизационным условиям работы.

Активность, инициативность в процессе освоения профессиональной  деятельности.

Участие в конкурсах профессионального мастерства, профессиональных олимпиадах.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ, конкурсных работ, участием во вне учебной деятельности.



	ОК 2. Организовывать

собственную деятельность,

исходя из цели и способов ее

достижения,  определенных

руководителем.


	Определение цели и порядка 

работы. Обобщение результата.

Рациональное распределение 

времени при выполнении сварочных работ.


	Наблюдение и

оценка выполнения

практических работ,

конкурсных работ, участием во вне учебной деятельности.

	ОК 3. Анализировать

рабочую ситуацию,

осуществлять текущий и

итоговый контроль, оценку

и коррекцию собственной

деятельности, нести

ответственность за

результаты своей работы.
	Самоанализ и коррекция результатов собственной деятельности.

Способность принимать решения в стандартных и нестандартных

производственных ситуациях.

Ответственность за свой труд.


	Наблюдение и оценка выполнения

практических работ,

конкурсных работ, участием

во вне учебной деятельности.



	ОК 4. Осуществлять поиск

информации, необходимой

для эффективного выполнения профессиональных задач.


	Обработка и структурирование

информации. Нахождение и

использование источников информации в области сварочного производства.


	Наблюдение и оценка выполнения практических работ, конкурсных работ,  участием во вне учебной деятельности.

	ОК 5. Использовать 

информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Нахождение, обработка, хранение 

и передача информации с помощью

мультимедийных средств

информационно-коммуникативных технологий.

Работа с различными прикладными программами.
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ, конкурсных работ,  участием во вне учебной деятельности.

	ОК 6. Работать в команде,

эффективно общаться с

коллегами, руководством,

клиентами.


	Терпимость к другим мнениям 

и позициям. Оказание помощи

участникам команды.

Нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях.

Выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.
	Наблюдение и оценка выполнения практических

работ, конкурсных работ, участием

во вне учебной деятельности.



	ОК 7. Исполнять воинскую

обязанность, в том числе с

применением  полученных

профессиональных  знаний

(для юношей).
	Занятия в спортивных секциях.

Прохождение военных сборов.


	Оценка участия во вне  учебной

деятельности, в период прохождения военных сборов.




