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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики по профессиональному модулю ПМ 06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности:  

15.02.07 «Автоматизация технологических процессов и производств»,

в части освоения рабочей профессии: слесарь контрольно-измерительных приборов и автоматики и соответствующих профессиональных компетенций:

	ПК 6.1.
	Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей.

	ПК 6.2.
	Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

	ПК 6.3.
	Производить слесарно-сборочные работы.

	ПК 6.4.
	Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.

	ПК 6.5.
	Выполнять пайку различными припоями.

	ПК 6.6
	Составлять схемы соединений средней сложности и осуществлять их монтаж.

	ПК 6.7
	Выполнять монтаж контрольно-измерительных приборов средней сложности и средств автоматики.

	ПК 6.8
	Выполнять ремонт, сборку, регулировку, юстировку контрольно-измерительных приборов средней сложности и средств автоматики.

	ПК 6.9
	Определять причины и устранять неисправности приборов средней сложности.

	ПК 6.10
	Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных приборов и систем автоматики.


Рабочая программа учебной практики может быть использована в профессиональной подготовке, переподготовке, повышении квалификации, дополнительном образовании по профессиям «Слесарь контрольно-измерительных приборов и автоматики» на базе основного общего образования, на базе среднего общего образования.
1.2. Цели и задачи учебной практики: формирование у обучающихся практических профессиональных умений, приобретение обучающимися первоначального практического опыта, для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности. 
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:
Всего - 72 часа
2. результаты освоения программы учебной практики
Результатом освоения программы учебной практики по ПМ 04 является сформированность у обучающихся практических профессиональных умений, приобретение первоначального практического опыта, необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной специальности.
	ДПК 6.1
	Ориентироваться в технологических процессах целлюлозно-бумажной промышленности

	ДПК 6.1
	Знать устройство, неисправности КИП и способы их= устранения


	Код ОК
	Наименование общих компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность..

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работа в коллективе и команде, эффективное общение с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Тематический план учебной практики
	Код и наименования профессиональных модулей
	Наименования тем учебной практики
	Виды работ
	Количество часов по темам

	1
	2
	3
	4

	ПМ 06
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	Тема 1.Структура предприятия
	Изучение структуры предприятия на примере производств ОАО «Группа ИЛИМ»
Описание структурной схемы предприятия
	6

	
	Тема 2 Технология ЦБП
	Изучение устройства БДМ
Изучение технологического процесса производства целлюлозы на ПСБЦ
Изучение технологии производства бумаги 

Снятие показаний технологических параметров в прессов и сушильной частях БДМ
Ознакомление с работой систем автоматизации
	12

	
	Тема 3 Организация службы КИПиА на предприятии
	Изучение структуры службы КИПиА
Изучение основных положений работы службы КИПиА
Изучение работы различных подразделений КИПиА
Изучение структуры службы эксплуатации

Заполнение документации на приборы

Ознакомление с инструментами и приборами, применяемыми при ремонте и поверке приборов КИПиА
	18

	
	Тема 4  КИП
	Изучение основных элементов измерительных приборов

Нахождение погрешностей приборов

Изучение устройства первичных преобразователей

Изучение устройства вторичных преобразователей

Изучение устройства чувствительных элементов КИП
	30

	
	Промежуточная аттестация в форме 
Дифференцированного зачета 
	
	6

	ВСЕГО часов
	
	
	72


3.2. Содержание  учебной практики 
	Код и наименование профессионального модуля и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 06
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	
	*
	

	Тема 1.

Структура предприятия
	Содержание
	6
	

	
	1
	Вводное занятие. Вводный инструктаж
	3
	2



	
	2
	Структура предприятия
	3
	

	Тема 2

Технология ЦБП
	Содержание
	12
	

	
	1
	Вводный инструктаж. Технология производства бумаги
	6
	2



	
	2
	Технология производства целлюлозы на примере ПСБЦ
	6
	

	Тема 3

Организация службы КИПиА на предприятии
	Содержание
	18
	

	
	1
	Организация работы и структура службы КИПиА на предприятии
	6
	2


	
	2
	Организация работ мастерских КИПиА. Виды выполняемых работ
	6
	

	
	3
	Поверочные приборы. Организация рабочего места.
	6
	

	Тема 4

КИП
	Содержание
	30
	

	
	1
	Основные элементы электромеханических измерительных приборов
	6
	

	
	2
	Виды преобразователей. Устройство пружинных манометров
	6
	

	
	3
	Пневматические приборы. Параметры сигналов
	6
	

	
	4
	Устройство электроизмерительных приборов
	6
	

	
	5
	Устройство вторичных приборов и преобразователей
	6
	

	
	
	Дифференцированный зачет
	6
	

	
	
	Всего
	72
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
4. Условия реализации рабочей программы учебной практики
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие 

Учебного центра филиала ОАО «Группа «Илим» в г. Коряжма и лаборатории автоматизации техникума
Оснащение: Учебный центр филиала ОАО «Группа «Илим» в г. Коряжма, лаборатории автоматизации техникума.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и/или преподавателями профессионального цикла. Может проходить как рассредоточено так и концентрировано
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Руководство учебной практикой может осуществляться мастерами производственного обучения или преподавателями, имеющими  высшее профессиональное образование по профилю специальности, Мастера и преподаватели должны иметь опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Для мастеров и преподавателей, осуществляющих руководство учебной практикой, направленной на освоение рабочей профессии, обязательно наличие квалификации по данной профессии на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено ОПОП и уровень профессионального образования не ниже среднего.
5. Контроль и оценка результатов освоения  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения  учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися видов работ. В результате освоения  учебной практики в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме диф.зачета.
	Результаты обучения

(освоенные умения, приобретенный первоначальный опыт работы по видам профессиональной деятельности)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Освоенные умения

	ориентируются в технологических процессах целлюлозно-бумажной промышленности
	Экспертная оценка выполнения практического задания

Тестирование

Беседа с наставниками и обучающимися

	определяют неисправности КИП и способы их устранения
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