МИнистерство образования и науки
Архангельской области

Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Архангельской области
«Коряжемский индустриальный техникум»

(ГаПоу Архангельской Области

 «Коряжемский Индустриальный Техникум»)

УТВЕРЖДАЮ

Директор ГАПОУ 

Архангельской области

 «Коряжемский индустриальный техникум»

______________ А.А.Малахов 

«___»_____________2015г

ПРОГРАММа УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ВОП 02 Основы автоматизации производства
2015
Рабочая программа профессионального модуля разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта  (далее – ФГОС) по специальностям среднего профессионального образования (далее – СПО) 

	13.02.11 «Техническая эксплуатация и обслуживание электрического и электромеханического оборудования целлюлозно-бумажной промышленности»



код
               наименование специальности (профессии)
Организация-разработчик: ГАПОУ Архангельской области «Коряжемский государственный техникум»

Разработчик:
Воробьева Светлана геннадьевна – преподаватель специальных дисциплин
   РАССМОТРЕНА и ОДОБРЕНА

        на Методическом совете

             ГАПОУ АО «КИТ»

         _____________________

       «_____»____________2015 г.

СОДЕРЖАНИЕ

	
	стр.

	1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	4

	2. СТРУКТУРА и содержание УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	5

	3. условия реализации программы учебной дисциплины
	8

	4. Контроль и оценка результатов Освоения учебной дисциплины
	10


1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Электротехника
1.1. Область программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности (специальностям) СПО 
13.02.11 «Техническая эксплуатация и обслуживание электрического и электромеханического оборудования целлюлозно-бумажной промышленности»
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Дисциплина вариативного цикла_________

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· Выбирать требуемые средства контроля и управления в зависимости от особенности технологического процесса 
· Читать схемы автоматизации

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· Принципы контроля и регулирования технологических процессов и оборудования с помощью технических средств автоматизации;
· Принципы действия и устройство средств автоматизированного контроля и управления производством
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося __54_ часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 36_ часов;
самостоятельной работы обучающегося __18_ часов.
2. СТРУКТУРА СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	56

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	36

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	3

	     практические занятия
	27

	     контрольные работы
	6

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	в том числе:
	

	     Подготовка к лабораторным работам, составление отчетов
Выполнение практических заданий, оформление отчетов

Самостоятельная подготовка и изучение к некоторым темам занятий
Самостоятельное решение задач по темам урока


	

	Итоговая аттестация в форме                                   зачет   

  


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины 
___АВТОМАТИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ И ПРОИЗВОДСТВ _________
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	

	Введение
	
	1
	

	РАЗДЕЛ 1

Основы автоматизации технологических процессов
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Технологические объекты управления (ТОУ)
	
	2

	
	2
	Системы автоматического управления
	
	2

	
	3
	Классификация САУ
	
	2

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические работы

№ 1 Составление простейшей структурной схемы одноканальной системы автоматического регулирования
	
	

	
	Контрольные работы
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Самостоятельное решение практических задач 
	3
	

	РАЗДЕЛ 2

Технические средства автоматизации
	Содержание учебного материала
	11
	

	
	1
	Основы метрологии
	
	2

	
	2
	Классификация технических средств измерения
	
	2

	
	3
	Системы автоматического контроля
	
	2

	
	4
	Системы автоматического регулирования
	
	2

	
	5
	Приборы и средства автоматизации для управления тепловыми процессами
	
	2

	
	6
	Приборы  и средства автоматизации для управления массообменными процессами
	
	2

	
	7
	Приборы  и средства автоматизации для управления механическими и гидромеханическими процессами
	
	2

	
	8
	Приборы  и средства автоматизации для управления механическими процессами
	
	2

	
	9
	Приборы  и средства автоматизации для управления химическими процессами
	
	2

	
	10
	Системы сигнализации, блокировки и защиты в общей системе управления
	
	

	
	Лабораторные работы
№1 Организационные вопросы проведения лабораторных занятий в учебном заведении. Лабораторная база. Техника безопасности
№2 Проверка измерительного прибора по эталонному
	
	

	
	Практические работы
№2 Чтение схем автоматизации.

№3 Построение схем автоматического контроля, регулирования, сигнализации.

№4Составление спецификации на средства автоматизации.
	
	

	
	Контрольные работы                 зачет
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Подготовка к лабораторным работам, составление отчетов

Самостоятельное решение практических задач по темам урока


	12
	

	РАЗДЕЛ 3

Автоматизация технологических процессов
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Разработка управляющих систем
	
	2

	
	2
	Принцип составления схем автоматизации
	
	2

	
	3
	Управление тепловыми процессами
	
	2

	
	4
	Управление массообменными процессами
	
	2

	
	5
	Управление гидромеханическими процессами
	
	2

	
	6
	Управление механическими процессами
	
	2

	
	7
	Управление химическими процессами
	
	2

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические работы
№ 5Изучение схем различных процессов

№ 6Составление схем управления тепловыми процессами
№ 7 Составление схем управления массообленными процессами
№ 8Составление схем управления гидромеханическимипроцессами
№ 9 Составление схем управления механическими процессами 
№ 10 Составление схем управления химическими процессами
	             
	

	
	Контрольные работы
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Самостоятельное решение практических задач по темам урока


	4
	

	РАЗДЕЛ 4

АСУ и АСУ ТП
	Содержание учебного материала
	9
	

	
	1
	Общие вопросы внедрения АСУ
	
	2

	
	2
	Автоматизированная система управления технологическими процессами ( АСУ ТП) 
	
	2

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические работы
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Самостоятельное изучение темурока


	
	

	Всего:
	54
	

	
	
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета автоматизации технологических процессов; автоматизации технологических процессов.

Оборудование учебного кабинета: 
· рабочее место преподавателя;
· посадочные места по количеству обучающихся;
· комплект учебников и задачников;

· комплект учебно-методической документации;

· наглядные пособия.
Технические средства обучения: 
· Ноутбук;

· Проектор;

· Экран;
· Цифровые носители

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 
· комплекты оборудования для проведения лабораторных работ;

· комплект учебно-методической документации;

· рабочее место преподавателя;
· посадочные места по количеству обучающихся;
· компьютерный класс для проведения виртуальных работ
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1.Государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования, на специальность 250450 «Технология комплесной переработки древесины», от 2009г.

2. Г.П. Буйлов, В.А. Доронин, Н.П. Серебряков. «Автоматика  и автоматизация производственных процессов целлюлозно-бумажных производств». Учебное пособие для вузов, М.: «Экология», 1995г.

3. Шандров Б. В. «Автоматизация производства (металлообработка): учебное пособие для начального профессионального образования».М.: Издательство Центральная Академия.

4. Голубятников В.А. , Шувалов В.В. Автоматизация процессов в химической промышленности. - М.: Химия, 1991.
5. Мелюшев Ю.К. Основы автоматизации химических производств. -М: Химия, 1982.
6. Шкатов Е.Ф., Шувалов В.В. Основы автоматизации технологических процессов химических производств. - М.: Химия, 1988.
7. Леонов Л.В., Молчанов Л.Г., Вороницын В.К. Основы автоматизации деревообрабатывающего производства. М.: Лесная промышленность, 1982.
Дополнительные источники: 
1. Автоматические приборы и вычислительные системы. Справочное пособие под ред. Б.Д.Кошарского - М.: Машиностроение, 1976.
2. Емельянов А.И., Капник О.В. Проектирование систем автоматизации технологических процессов. Справочное пособие. - М.: Энергоатом-издат, 1983.
3. Староверов А.Г. Основы автоматизации производства. - М.: Машиностроение, 1989.
4. Котов К.И., Шершевер М.А. Средства измерения контроля и автоматизации технологических процессов. Вычислительная и микропроцессорная техника. - М.: Металлургия, 1989.
5. Родионов В.Д., Терехов В.А., Яковлев В.В. Технические средства АСУ ТП. - М.: Высшая школа, 1989.

6. Монтаж приборов и средств автоматизации: «Справочник» Алексеев К.А., Антипин В.С., Борисова Г.С., и другие: под руководством  А.С. Клюева – 2-е издание, переработано и дополнено – М.: «Энергия», 1979г.

7. Жимерин Д.Г., Мясников В.А., «Автоматизированные и автоматические системы управления». 2-е издание, переработано и дополнено - М. «Энергия», 1979г. – 592 с., ил.

8. Шурков В.Н., «Основы автоматизации производства и промышленные работы»: учебное пособие для машиностроительных техникумов. – М.: «Машиностроение», 1989 – 240 с., ил.

9. Клюев А.С. и другие, «Техника чтения схем автоматического управления и технологического контроля». Под редакцией  А.С.Клюева. М., «Энергия», 2-е издание, переработано  1983г.

10. Смирнов А.А., «Основы автоматизации целлюлозно-бумажного и лесохимического  производств». 2-е издание, переработано, М.: «Лесная промышленность» 1974г - 368 с.
11. Кондрашкова Г.А., Леонтьев В.Н., Шапоров О.М., «Автоматизация технологических процессов производства бумаги» - М.: «Лесная промышленность», 1989г.

8. Пантаев Н.Ф., Дианов В.Г., «Основы теории автоматического регулирования и авторегуляторы». Учебное пособие для нефтяных и химических техникумов – М.: «Недра» - 1965.

9. Пахальок Р.А., Лучкин В.И., «Электрооборудование предприятий целлюлозно-бумажной  и лесохимической промышленности»: Учебник для техникумов   2-е издание, переработано  и дополнено М: «Лесная промышленность», 1986г.

10. Балмасов Е.Я., Астафьев А.А., Харитонов В.В., «Автоматическое регулирование и регуляторы». М.: - «Лесная промышленность», 1987г.
11. Малов А.Н., Иванов Ю.В., «Основы автоматики и автоматизация производственных процессов». М.: - «Машиностроение», 1974г.

12. Смилянский Г.С., Л.З. Амлинский, В.Я. Баранов и другие. «Справочник проектировщика АСУ ТП». Под редакцией: Г.Л. Смилянского М.: «Машиностроение», 1983г.

13. Корытный  Д.М., «Механизация и автоматизация работ на токарных станках». М.: «Профтехиздат», 1962г.

14. Корсаков В.С., «Автоматизация производственных процессов». Учебник для вузов. М.: «Высшая школа», 1978г. 

15. Пирган Н.С., Пиргач В.С., «Автоматическое регулирование и регуляторы в целлюлозно-бумажной и деревообрабатываюшей промышленности». М.:      «Лесная промышленность», 1975г.

16. Бесекерский В.А., Герасимов А.Н., Порфирьев Л.Ф., Фабрикант Е.А.,  Фёдоров С.М., Цветков В.И. «Сборник задач по теории автоматического регулирования», 4-е издание М.: «Наука», 1972г.
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Выбирать требуемые средства контроля и управления в зависимости от особенности технологического процесса 
	Оценка выполнения контрольных работ

Оценка выполнения практических заданий №1-10 и лабораторных работ №1-2 . Оценка выполнения итогового контроля.

	Читать схемы автоматизации
	Оценка выполнения контрольных работ. Оценка выполнения практических заданий №1-10. Оценка выполнения итогового контроля

	Принципы контроля и регулирования технологических процессов и оборудования с помощью технических средств автоматизации;
	Оценка выполнения контрольных работ Оценка выполнения практических заданий №1-10. Оценка выполнения итогового контроля.

	Принципы действия и устройство средств автоматизированного контроля и управления производством
	Оценка выполнения контрольных работ Оценка выполнения практических заданий №1-10 и лабораторных работ №1-2 . Оценка выполнения итогового контроля.
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