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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ТЕХНОЛОГИЯ СЛЕСАРНЫХ И 

СЛЕСАРНО-СБОРОЧНЫХ РАБОТ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее – программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 13.02.11 "Техническая эксплуатация и обслуживание электрического и электромеханического оборудования". 

Техник должен обладать профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими основным видам профессиональной деятельности:

1. выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей;

2. навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии;

3. проводить слесарно-сборочные работы;

4. выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.

Программа может быть использована в дополнительном профессиональном  образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессии "Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования" и  "Слесарь".

Опыт работы не требуется. 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;

уметь:

· выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей;

· использовать слесарный инструмент и приспособления, обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;
· навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии;

· выполнять размерную слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам;

· нарезать наружную и внутреннюю резьбу;

· выполнять пригоночные операции (шабрение и притирку);

· использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения пригоночных операций;

· использовать способы, материалы, инструмент для сборки неподвижных неразъемных соединений;

· проводить контроль качества сборки;

· использовать способы, оборудование, приспособления, инструмент для сборки типовых подвижных соединений;

· читать чертежи;
знать:
· слесарные операции: их назначение, сущность, технику выполнения, применяемый инструмент, приспособления;

· разъемные и неразъемные, подвижные и неподвижные соединения, механизм их образования, методы сборки, применяемый инструмент, приспособления, материал.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося _126_часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося _84_ часа;

самостоятельной работы обучающегося _42_ час.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: выполнение сервисного обслуживания бытовых машин и приборов, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

	ОК 4
	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7
	Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознано планировать повышения классификации.

	ОК 9
	Быть готовыми к смене технологий в профессиональной деятельности.

	ОК 10
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ПК 
	ВМДК 01.01. Технология слесарных и слесарно-сборочных работ.
	126
	84
	24
	42

	
	Учебная практика, часов 
	72
	
	

	
	Всего:
	198
	84
	24
	42


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	
Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия,

самостоятельная работа студентов
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1

Технология слесарных работ
	
	45
	

	Тема 1 
Подготовительные операции слесарной обработки
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1
	Организация рабочего места. Организация рабочего места. Порядок подготовки рабочего места. Правила охраны труда.
	2
	2

	
	2
	Плоскостная разметка. Определение, область применения. Инструменты и оборудование, применяемые при разметке. Порядок выполнения разметки. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	2
	

	
	Практическое занятие

1. Разметка плоских поверхностей.
	2
	2-3

	
	4
	Рубка металла. Определение, область применения. Инструменты и оборудование, применяемые при рубке. Технология рубки металла. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	2
	2

	
	5
	Правка. Определение, область применения. Инструменты и оборудование, применяемые при правке. Технология правки металла. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	2
	

	
	6
	Гибка. Определение, область применения. Инструменты и оборудование, применяемые при гибки. Определение необходимой длины заготовки. Технология гибки металла. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	2
	

	
	7
	Резка металла. Определение, область применения. Инструменты и оборудование, применяемые при резке. Технология резки металла ножовкой, ручными ножницами. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	2
	

	
	Практическое занятие

1. Рубка, правка, гибка и резка металла.
	2
	2-3


	1
	2
	3
	4

	Тема 2  
Размерная слесарная обработка
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Опиливание. Определение, область применения. Инструменты и оборудование, применяемые при опиливании. Классификация напильников. Приемы опиливания металла. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	2
	2

	
	Практические занятия
1. Опиливание металла.
	2
	2-3

	
	2
	Сверление, зенкование и развертывание. Определение, область применения. Инструменты и оборудование. Основные элементы сверл. Порядок выполнения сверления. Типы зенковок и зенкеров. Технология зенкования и зенкерования. Развертывание отверстий, типы разверток. Правила выполнения развертывания отверстий. Правила заточки сверл. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	2
	2

	
	Практические занятия

1. Сверление, зенкование и развертывание.
	2
	2-3

	
	3
	Нарезание резьбы. Определение, область применения. Инструменты и оборудование. Виды резьб, их характеристика. Основные параметры резьб. Правила нарезания резьбы внутренней и наружной. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Нарезание резьбы.
	1
	2-3

	Тема 3
Пригоночные операции слесарной обработки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Шабрение. Назначение, область применения. Инструменты и оборудование, применяемые при шабрении. Порядок выполнения шабрения. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда. 
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Шабрение
	1
	2-3

	
	2
	Притирка и доводка. Назначение, область применения. Материалы, используемые при притирки. Инструменты и оборудование. Технология притирки и доводки. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Притирка.
	1
	2-3


	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа студентов

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).
2. Подготовка к практическим занятиям, учебной практике.
	8
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1. Составить таблицу «Типичные ошибки при выполнении слесарных работ, причины их появления и способы предупреждения».

2. Составить технологическую карту для выполнения слесарных работ (плоскостной разметки,  рубки металла, сверления отверстий, нарезания внутренней и наружной резьбы). 
	7
	

	Раздел 2

Технология слесарно-сборочных работ
	
	81
	

	Тема 1

Общая технология сборки
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1
	Подготовка деталей к сборке. Организация рабочего места. Пригоночные работы. Очистка деталей. Мойка деталей. Контроль качества сборки.
	2
	

	
	2
	Организационные формы и методы сборки. Виды производств и их характеристика. Методы организации процесса сборки.
	2
	

	
	3
	Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ.
	2
	

	Тема 2

Сборка неподвижных неразъемных соединений
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Заклепочные соединения и их сборка. Определение, область применения. Инструменты и оборудование. Порядок выполнения. Контроль качества сборки. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Правила охраны труда.
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Заклепочные соединения
	1
	2-3

	
	2
	Паяные соединения и их сборка. Определение, область применения. Инструменты и оборудование. Припои и флюсы. Технология паяния и лужения. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Контроль качества сборки. Правила охраны труда. 
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Паяные соединения
	1
	2-3

	
	3
	Клеевые соединения и их сборка. Назначение, область применения. Марки клеев и область их применения. Технология процесса склеивания. Контроль качества сборки. Правила охраны труда. 
	1
	2


	1
	2
	3
	4

	
	Практические занятия

1. Клеевые соединения
	1
	2-3

	
	4
	Соединения методом пластической деформации. Область применения. Сущность процесса.
	1
	2

	
	5
	Соединения с гарантированным натягом. Область применения. Сущность процесса.
	1
	2

	
	6
	Сборка деталей под сварку. Правила и приемы сборки деталей под сварку. Подготовка кромок под сварку. Разделка кромок под сварку.
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Сборка деталей под сварку
	1
	2-3

	Тема 7

Сборка разъемных соединений.
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1
	Резьбовые соединения и их сборка. Инструменты и оборудование. Порядок выполнения сборки. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Контроль качества сборки. Правила охраны труда. 
	2
	

	
	2
	Шпоночные соединения и их сборка. Инструменты. Порядок выполнения сборки. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Контроль качества сборки. Правила охраны труда. 
	2
	

	
	3
	Шлицевые, клиновые и штифтовые соединения и их сборка. Инструменты. Порядок выполнения сборки. Типичные дефекты, их причины и способы предупреждения. Контроль качества сборки. Правила охраны труда. 
	1
	

	
	Практические занятия

1. Сборка разъемных соединений.
	1
	2-3

	Тема 8

Механизмы вращательного движения и их сборка
	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	1
	Трубопроводные системы. Виды и типы арматуры. Основные параметры.
	2
	

	
	2
	Соединительные муфты. Виды муфт. Применение.
	2
	

	
	3
	Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения. Устройство. Материалы, применяемые для изготовления. Режимы работы. Качество сборки. 
	2
	

	
	4
	Узлы с подшипниками качения. Устройство Контроль качества сборки.
	1
	

	
	Практические занятия

1. Механизмы вращательного движения.
	1
	2-3


	1
	2
	3
	4

	Тема 9

Механизмы передачи движения и их сборка
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	1
	Ременные передачи и их сборка. Устройство. Виды ремней. Сборка, контроль качества.
	2
	

	
	2
	Цепные передачи и их сборка. Устройство. Типы передач. Параметры цепи. Сборка, контроль качества.
	2
	

	
	3
	Зубчатые передачи и их сборка. Классификация передач. Применение. Параметры.
	2
	

	
	4
	Зубчатые передачи и их сборка. Сборка, контроль качества. Дефекты сборки.
	1
	

	
	Практические занятия

1. Зубчатые передачи.
	1
	2-3

	
	5
	Кривошипно-шатунный механизм. Механизм клапанного распределения. Устройство, применение. 
	2
	2

	
	Практические занятия

1. Механизмы передачи движения.
	2
	2-3

	Тема 10
Механизмы преобразования движения
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Механизмы преобразования движения. Виды механизмов. Устройство, применение.
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Механизмы преобразования движения.
	1
	2-3

	Тема 11
Механизмы поступательного движения
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Механизмы поступательного движения. Виды механизмов. Устройство, применение.
	1
	2

	
	Практические занятия

1. Механизмы поступательного движения.
	1
	2-3

	Тема 12

Регулировка и испытание оборудования
	Содержание учебного материала.
	8
	2

	
	1
	Регулировка оборудования. Виды.
	2
	

	
	2
	Испытание оборудования. Виды
	2
	

	
	Практические занятия

1. Регулировка и испытание оборудования.
	2
	2-3

	
	
	Дифференциальный зачёт.
	2
	

	
	Самостоятельная работа студентов

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).
2. Подготовка к практическим занятиям, оформление работ, отчётов и подготовка к их защите.
3. Подготовка к зачету.
	14
	


	1
	2
	3
	4

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1. Виды соединений и механизмы.

2. Сборка соединений и механизмов. контроль качества сборки. Дефекты сборки и способы устранения.
3. Регулировка и испытание оборудования, узлов и машин
	13
	

	Учебная практика
Виды работ:

· ознакомление с видами слесарных операций;
· ознакомление с инструментами и приспособлениями для слесарных работ;
· отработать действия с инструментами, применяемыми для слесарных работ; 
· овладение основными приемами действий для проведения слесарных работ;
· проработка технологии проведения слесарных работ с учетом требований безопасности;

· отработка основных приемов слесарных работ с учетом требований охраны труда;
· ознакомление с видами соединений и механизмов;
· ознакомление с инструментами и приспособлениями для сборочных работ;
· ознакомление с оборудованием и приспособлениями, используемыми для испытания оборудования, узлов, машин;

· ознакомление с оборудованием и приспособлениями для регулировочных работ;
· отработать действия с инструментами, применяемыми для сборочных работ; 
· овладение основными приемами действий для проведения сборочных работ;
· овладение основными приемами действий для проведения регулировочных работ;
· ознакомление с техническими условиями на испытание оборудования, узлов и машин;
· проработка технологии проведения сборочных работ с учетом требований охраны труда;

· отработка основных приемов сборочных работ с учетом требований безопасности;

· отработка приемов по испытанию оборудования, узлов и машин;

· выполнение сборочных работ;

· выполнение работ по испытанию оборудования, узлов и машин;

· выполнение работ по регулировке оборудования, узлов и машин
	72
	

	
	Всего 
	198
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие:

учебного кабинета:

· слесарных и слесарно-сборочных работ;

мастерских:

· слесарной;
· слесарно-сборочной.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

· рабочее место преподавателя;
· посадочные места по количеству обучающихся;
· комплект деталей, инструментов, приспособлений;

· комплект бланков технологической документации;

· комплект учебно-методической документации;

· наглядные пособия.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

по количеству обучающихся:

· верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами;

· параллельные поворотные тиски;

· комплект рабочих инструментов (чертилки, циркули, кернеры, зубила, крейцмейселя, молотки, ножовки, ножницы, киянки, напильники, сверла, зенковки, развертки, зенкера, метчики, плашки, воротки, шаберы, гаечные ключи, отвертки, пассатижи, плоскогубцы, кусачки);

· измерительный и разметочный инструмент (линейки, угольники, штангенциркули, микрометры, набор щупов, резьбомеры, скобы, калибры, нутромеры, индикаторы, поверочные линейки);

на мастерскую:

· сверлильные станки;

· заточной станок;

· электропечь.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Новиков В.Ю. Слесарь-ремонтник: Учебник для начального профессионального образования. – М.: Академия, 2004.

2. Покровский Б.С. Основы технологии сборочных работ: Учебное пособие для начального профессионального образования – М.: Академия, 2004.

3. Покровский Б.С. Слесарное дело: Учебник для начального профессионального образования/Б.С. Покровский, В.А. Скакун – 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2004.

4. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы: Учебник для начального профессионального образования – 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2005.

Дополнительные источники: 

1. Покровский Б.С. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей: Учебное пособие для начального профессионального образования/ Б.С. Покровский, В.А. Скакун – М.: Академия, 2005.

2. Покровский Б.С. Справочник слесаря: Учебное пособие для начального профессионального образования/Б.С. Покровский, В.А. Скакун – М.: Академия, 2003.

Интернет-ресурсы: 

· www.slesrab.ru;

· www.npprompribor.ru;

· delta-grup.ru;

· fictionbook.ru

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Практические занятия рекомендуется проводить в аудиторных условиях на макетах, моделях и действующем оборудовании.

При освоении обучающимися профессионального модуля «Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента» профессиональная практика включает следующие этапы:

· учебную практику – практику для получения первичных профессиональных умений и навыков;

· производственную практику – для закрепления, расширения, углубления и систематизации знаний, полученных при изучении всех тем междисциплинарного курса данного профессионального модуля и получения профессиональных умений и навыков, приобретения первоначального опыта.

Результатом каждого этапа практики является дифференцированный зачет по результатам практики, проводимый в техникуме после ее окончания.

Освоение данного модуля сопровождается изучением общепрофессиональных дисциплин:

· основы материаловедения;

· основы слесарных и сборочных работ.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального образования, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

· инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин;

· мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 
Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессио-нальные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Сборка, регулировка сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	обеспечивать безопасность работ
	1. практическое занятие;

2. самостоятельная работа;

3. текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий;

- контрольной работы по темам МДК;

4. зачет по учебной практике;

5. дифференциальный зачет по профессиональному модулю.

	
	выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов
	

	
	выполнять слесарную обработку и  пригонку деталей с применением универсальных приспособлений
	

	
	выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений
	

	
	выполнять сборку деталей под прихватку и сварку
	

	
	собирать, регулировать узлы и механизмы средней сложности
	

	Регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин,  оборудования и агрегатов
	регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности
	

	
	проводить испытания собранных  узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления,  на специальных установках;   
	

	
	выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные профессио-нальные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профес-сии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной практике

	Организовывать собст-венную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководи-телем
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач 
	Зачет

Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной практике

	Анализировать рабо-чую ситуацию, осу-ществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельнос-ти, нести ответственность за результаты своей работы
	· демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность; 

· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля;

· самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной практике

	Осуществлять поиск информации, необходи-мой для эффективного выполнения профессио-нальных задач
	· нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

· использование различных источников, включая электронные
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной практике

	Использовать информа-ционно-коммуникацион-ные технологии в профессиональной дея-тельности
	· анализ инноваций в области разработки новых приемов и способов слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· демонстрация навыков использования информационно-коммуни-кационных технологий в профессиональной деятельности
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной практике

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	· взаимодействие с обу-чающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

· самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной практике

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением получен-ных профессиональных знаний (для юношей)
	· демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной практике
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