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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  15.02.01. Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования ЦБП
в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД): 
слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

Программа учебной практики может быть использована для обучения, переподготовки, повышения квалификации, дополнительного образования по профессиям «Слесарь-инструментальщик», «Слесарь механосборочных работ», «Слесарь-ремонтник» на базе среднего  общего и основного общего образования. Опыт работы не требуется. 
1.2. Цели и задачи учебной практики: 
формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии. 
Требования к результатам освоения учебной практики

В результате освоения программы учебной практики обучающихся должен уметь и иметь первоначальный практический опыт по видам профессиональной деятельности
	ВПД
	Умения и первоначальный практический опыт работы

	Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	уметь:

· обеспечивать безопасность работ;

· выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;

· выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

·  выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· выполнять закалку простых инструментов;

· нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам;

· изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку;

· изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

· изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой  размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

· изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

· выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

· выполнять доводку инструмента и рихтовку изготовляемых изделий;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8-10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Rа 0,16-0,02;

· проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации.

	Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	уметь:

· обеспечивать безопасность работ;      

· выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

· выполнять слесарную обработку и  пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;   

· выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;  

· выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;   

· выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;                        

· выполнять снятие фасок;    

· сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;   

· нарезать резьбы метчиками и  плашками;     

· выполнять разметку простых деталей;   

· соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;      

· выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;                         

· выполнять элементарные расчеты по определению допусков, посадок и конусности;                        

· выполнять пайку различными припоями; 

· выполнять сборку сложных машин,  агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;   

· управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;     

· выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения;   

· выполнять установку и складирование;  

· выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;            

· выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;     

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов; 

· выполнять статическую и  динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;  

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;                  

· запрессовывать детали на  гидравлических и винтовых механических прессах;

· участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации; 

· выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и  прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;    

· испытывать сосуды, работающие  под давлением, а также испытывать  на глубокий вакуум;

· выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;   

· проводить испытания собранных  узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления,  на специальных установках;   

· собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;                          

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;                        

· выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров; 

· выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах; 

· выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;                   

· выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;                   

· выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

· проверять сложное уникальное и  прецизионное металлорежущее оборудование на точность и  соответствие техническим условиям; 

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов; 

· выполнять статическую и  динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации.

	Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	уметь:

· обеспечивать безопасность работ;      

выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

выполнять слесарную обработку деталей;

выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;  

выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках;

выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента;

изготавливать приспособления для ремонта и сборки; 

выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция; 

выполнять разборку, сборку и  уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций; 

выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола, и  специальных приспособлений; 

составлять дефектные ведомости на ремонт;

выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряженной и плотной посадок.


1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

всего – __144___ часов, в том числе:
в рамках освоения ПМ 04 – _144__ часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы учебной практики является сформированность у обучающихся практических профессиональных умений, приобретение первоначального практического опыта, необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной специальности.

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.
	Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента:

	ПК 1.1.
	выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	ПК 1.2.
	выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	ПК 1.3
	выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	ПК 2.
	Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов:

	ПК 2.1.
	выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	ПК 2.2.
	выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов



	ПК 3.
	Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин:

	ПК 3.1.
	выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.2.
	выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.3.
	выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН и содержание УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план учебной практики 
	Код

ПК
	Код и наименования профессиональных модулей
	Количество часов по ПМ
	Виды работ
	Наименования тем учебной практики
	Количество часов по темам

	1
	2
	3
	
	4
	5

	ПК

1.1- 1.3
	ПМ 01. Слесарная обработка дета​лей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и изме​рительного инструмента
	36
	Выполнять слесарную обработ-ку деталей, изготовлять, выпол-нять сборку и ремонт приспо-соблений, режущего и измери-тельного инструмента
	Тема 1. Вводное занятие. Правила охраны труда, пожарной безопасности, электробезопасности.
	6

	
	
	
	
	Тема 2. Выполнение слесарных работ
	30

	ПК 2.1 - 2.2
	ПМ 02. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	36
	Выполнять сборку, регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Тема 3. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц
	36

	ПК 3.1 -

3.3
	ПМ 03. Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	72
	Выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	Тема 4. Ремонт узлов и механизмов промышленного оборудования
	66

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета
	6

	
	ВСЕГО часов
	144
	
	
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 
	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 01. Слесарная обработка дета​лей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и изме​рительного инструмента
	
	144
	

	Виды работ: 
выполнять слесарную обработку деталей, изготовлять, выполнять сборку и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	
	
	

	Тема 1. 

Вводное занятие. Правила охраны труда, пожарной безопасности, электробезопасности.
	Содержание 
	
	2

	
	1
	Вводное занятие. Правила охраны труда, пожарной безопасности, электробезопасности.
	6
	

	Тема 2. 

Выполнение слесарных работ
	Содержание 
	30
	2

	
	1
	Разметка
	
	

	
	2
	Рубка металла
	
	

	
	3
	Правка и гибка металла
	
	

	
	4
	Резка металла
	
	

	
	5
	Опиливание металла 
	
	


	1
	2
	3
	4

	
	6
	Сверление, зенкерование, развертывание
	
	

	
	7
	Нарезание резьбы
	
	

	
	8
	Распиливание и припасовка
	
	

	
	9
	Шабрение 
	
	

	
	10
	Притирка и доводка
	
	

	
	11
	Комплексные работы
	
	

	
	12
	Проверочные работы
	
	

	ПМ 02. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	
	36
	

	Виды работ:

выполнять сборку, регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	
	
	

	Тема 3. 

Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц
	Содержание работ
	
	2

	
	1
	Неразъемные соединения
	
	

	
	2
	Разъемные соединения
	
	

	ПМ 03. Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	
	72
	

	Виды работ:

выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	
	
	

	Тема 4. 

Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц
	Содержание работ
	66
	2

	
	1
	Ремонт типовых деталей и механизмов
	
	

	
	2
	Ремонт узлов гидравлических приводов
	
	

	
	3
	Ремонт деталей механизмов преобразования движения
	
	

	
	4
	Ремонт подвижных и неподвижных соединений.
	
	

	
	Промежуточная аттестация в форме зачета
	6
	3


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации  программы учебной практики
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие:

мастерских:

· слесарная;
· слесарно-сборочная по ремонту  оборудования, механической обработки деталей, термической обработки деталей.
Оборудование, приспособления и инструмент мастерской и рабочих мест мастерской: 
по количеству обучающихся:

· верстак слесарный с защитными экранами;

· параллельные поворотные тиски;

на мастерскую:

· сверлильные станки;

· заточной станок;

· электропечь;
· комплект рабочих инструментов (чертилки, циркули, кернеры, зубила, крейцмейселя, молотки, ножовки, ножницы, киянки, напильники, сверла, зенковки, развертки, зенкера, метчики, плашки, воротки, шаберы, гаечные ключи, отвертки, пассатижи, плоскогубцы, кусачки);

· измерительный и разметочный инструмент (линейки, угольники, штангенциркули, микрометры, набор щупов, резьбомеры, скобы, калибры, нутромеры, индикаторы, поверочные линейки);

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебная практика проводится в течение учебного года предприятиях города.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

Контроль и оценка результатов освоения  учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися видов работ. 

	Результаты 

(освоенные профессио-нальные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Выполнять слесарную обработку деталей прис-пособлений, режущего и измерительного инстру-мента
	· выполнять слесарную обработку деталей приспособлений с применением универсальной оснастки
	1. практическое занятие;

2. самостоятельная работа;

текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК;

зачет по учебной практике;

дифференциальный зачет по модулю.



	
	· выполнять слесарную обработку режущего и измерительного инструмента с применением универсальной оснастки
	

	Выполнять сборку прис-пособлений, режущего и измерительного инструмента
	· выполнять сборку приспособлений
	

	
	· выполнять сборку режущего и измерительного инструмента
	

	Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	· выполнять ремонт приспособлений
	

	
	· выполнять ремонт режущего и измерительного инструмента
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профес-сии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	Экспертное наб-людение и оценка на практических занятиях и при выполнении работ по учебной практике

	Организовывать собственную деятель-ность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руково-дителем
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измеритель-ного инструмента;

· демонстрация эффектив-ности и качества выполнения профессиональных задач 
	

	Анализировать рабо-чую ситуацию, осу-ществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельнос-ти, нести ответствен-ность за результаты своей работы
	· демонстрация способ-ности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуа-циях и нести за них ответственность; 

· организация самостоя-тельных занятий при изучении профессионального модуля;

· самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	

	Осуществлять поиск информации, необходи-мой для эффективного выполнения профессио-нальных задач
	· нахождение и исполь-зование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;
· использование раз-личных источников, включая электронные
	

	Использовать ин-формационно-комму-никационные техноло-гии в профессиональ-ной деятельности
	· анализ инноваций в области разработки новых приемов и способов слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности
	

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководст-вом, клиентами
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

· самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением получен-ных профессиональных знаний (для юношей)
	· демонстрация готов​ности к исполнению во​инской обязанности
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